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Технические характеристики стекловолокнистой ленты , пропитанной полимерным составом
и методы испытаний (ТУ 2296-012-73030121-2007 ремонтный комплект для 
трубопроводов из различных материалов марки «Трубопласт РК»).                                                                                                                                                                                                                                                                
1.7.3. Технические характеристики стекловолокнистой ленты, пропитанной полимерным составом приведены в таблице №3.
Таблица №3.

	№ п/п
	Наименование показателей
	Норма
	Метод испытаний

	1.
	Внешний вид и консистенция
	Мягкая на ощупь лента, от светло-желтого до коричневого цвета
	п. 4.2., п. 4.3.

	2.
	Поверхностная плотность полимера,   г/м2
	100-250
	п. 4.6.

	3.
	Время отверждения при температуре 20±3оС и относительной влажности воздуха ≥ 65%, мин
	От 60 до 90
	п. 4.7.

	4.
	Герметизирующая способность от вержденной ленты при использовании накладки, мПа, не менее
	4
	п. 4.8.


        4.2. Внешний вид ремонтного комплекта «Трубопласт РК» и комплектность определяют визуально.

         4.3. Консистенцию пропитанной ленты определяют тактильным методом в латексных перчатках
 4.6. Поверхностная плотность полиуретановой композиции определяется следующим образом. Из герметичного пакета извлекается пропитанная           композицией стекловолокнистая лента, от нее отрезается три участка по 200 мм и взвешиваются. Аналогичным образом поступают с непропитанной стекловолокнистой лентой предварительно отожженной при 390ОС в течение 2-х часов. Все взвешивания производятся на весах с точностью до 0.01г. Поверхностная плотность ds(г/м2) определяется из выражения (1):

ds= 5(mлу-mлп)/H





(1)

где:

mлу - среднее значение взвешивания ленты пропитанной полиуретановой композицией, определяемое по формуле (2), г
mлу= (mлуI+ mлуII +mлуIII)/3




(2)



mлп - среднее значение взвешивания ленты без пропитки, отожженной при 390оС в течение 2-х часов, определяемое по формуле (3), г
mлп= (mлпI+ mлпII +mлпIII)/3




(3)
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Н – ширина ленты, м

4.7. Время отверждения определяется следующим образом. На стальную пластинку размером 70х150мм по ее меньшему размеру наматывают активированную в течение 2-х минут в воде ленту из ремонтного комплекта «Трубопласт РК». Намотка продолжается до тех пор, пока латексные перчатки с трудом не станут отлипать от ленты «Трубопласт РК». Включают секундомер. По прошествии 60, 70, 80 и 90 минут на ленту наносят листки типографской бумаги квадратной формы со стороной 24-25 мм, не содержащей древесных волокон, гладкостью от 20до 80 с, массой, отнесенной к единице площади, от 60 до 70 г/м2 по ГОСТ 9095. Листки покрывают пластинками из резины диаметром 22 мм, толщиной 4-6мм и твердостью (по Шору) 35±5 условных единиц по ГОСТ 263. На резиновую пластину устанавливают гирю весом 20г и выдерживают в течение 60сек., после чего снимают гирю и резиновую  пластину, а пластинку с намотанной на нее лентой ребром свободно бросают с высоты 280-320 мм на деревянную поверхность. Если при этом листок бумаги не прилипает к ленте, она считается отвержденной. Допускается удаление бумаги, удерживающейся за счет статического электричества. Испытания проводят при температуре 20±2оС и относительной влажности 65±5оС.

4.8.Определение герметизирующей способности ремонтного комплекта «Трубопласт РК».

 В середине заваренного с одного конца отрезка трубы длинной 350±10 мм, Ø 22мм с толщиной стенки 3 мм, сверлится отверстие Ø 5мм.    Труба очищается наждачной бумагой на длину 100 мм в обе стороны от отверстия до полного удаления окисных пленок, коррозии и загрязнений, затем обезжиривается ацетоном. После испарения ацетона на отверстие серединной накладывается герметизирующая накладка, освобожденная от защитной пленки клейкой стороной к трубе. Размер накладки 64х35 мм. Отрезок ленты «Трубопласт РК», длиной 760мм, в течение 2-х минут активируется водой и начиная с противоположной стороны отверстия с накладкой, с силой натягивая ленту наматывается на трубу. Прилагая усилие непрерывно заглаживают «Трубопласт РК» по ходу намотки до тех пор, пока перчатки не станут с трудом отлипать от ленты. Оставляют намотку до полного отверждения.

Трубу с отвержденной намотанной лентой свободным концом подключают к гидравлическому опрессовочному насосу, создающему давление до 60 бар (6 мПа). С шагом 0,5 мПа повышают давление, выдерживая при каждом значении давления испытываемую трубу в течение 5 минут. Если в течение указанного времени не произошло падение давления, герметизирующая способность ремонтного комплекта «Трубопласт РК» соответствует давлению, при котором проводились испытания.

               ПОСТАВЩИК                                                                                                                                              ПОКУПАТЕЛЬ

                                          Борщёв Д.В.                                                                                                                                                    .   
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